Installations- & underhallsmanual

Skjutspjallsventiler serie 702

Svensk oversattning

Tillverkas av:
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1. INTRODUKTION

AVK skjutspjallsventiler &r en unik, patenterad on/off-ventil med
dubbelriktat fldde som garanterar en fullstandigt tat avstangning.

Ventilen finns tillganglig med ett ventilhus av segjarn och sate av NBR,
viton, PTFE, EPDM, naturgummi och polyuretan beroende pa medie samt
temperatur. Alla skjutspjéllsventiler &r ytbehandlade med 100-150 pm UV
bestandig polyester. Stag/képor i kolstal ytbehandlade med 100-150 ym
of plascoat PPA 571 Aqua.

Ventilerna kan levereras med handratt, handspak, ISO-flans eller forsedda
med elektriska eller pneumatiska manéverdon. Ventilens design majliggor
enkelt utbyte av mandverdon.

Fordelarna med AVK:s skjutspjallsventiler:

Lag vikt och kompakt bygglangd tillater enkel installation och lag
belastning péa rérsystemet. Fullt genomlopp tillater opaverkat flode av
medie oavsett viskositet. Ventilerna har inga haligheter i loppet dar
partiklar kan fastna. Kan utrustas med extra avskapare och deflektor.

Maximalt arbetstemperatur &r begrénsat beroende pa sate, ventilhus och spjéllsskiva. Det &r viktigt att
radfraga din leverantér ang arbetstemperatur, tryck, medie och regleringsfrekvens for att
sdkerstélla att ratt ventil installeras.

2. APPLIKATIONER OCH TEMPERATUR FOR OLIKA TATNINGSMATERIAL

EPDM: Fordelar: Mycket taligt mot varme, ozon, och UV-ljus, véldigt flexibelt vid I&ga temperaturer och
god resistans for alkalier, syror och syresatta I6sningsmedel. Begransningar: Dalig resistans mot olja,

petroleum och kolvatebaserade I6sningsmedel. Maximalt temperaturomrade -30 °C/ + 90 °C.

NBR-NITRIL: Fordelar: Mycket taligt mot olja, petroleum, alkalier och syror. God resistans mot
kolvatebaserade I6sningsmedel. Begrénsningar: Sdmre resistans mot ozon och syresatta I6sningsmedel,
bor ej anvandas till Idsningsmedel med hdg polaritet (acetoner och ketoner) Maximalt temperaturomrade
-30 °C/ + 80 °C.

EPDM-DRICKSVATTEN: WRAS godként séte for dricksvatten (FDA dverrensstdmmelse). Maximalt
temperaturomrade -30 °C/ + 90 °C.

VITON: Fordelar: Valdigt taligt mot ozon och UV-ljus. Kompatibel med ett brett spektrum av kemikalier,
saltlésningar och kan anvandas vid pappersblekning. God resistans mot alkalier och syror.
Begransningar: Ej lampligt for anga eller hdga vattentemperaturer. Maximalt temperaturomrade -40 °C/ +
180 °C.

POLYURETAN: Fordelar: Valdigt taligt mot abrasion och slitage. Utomordentligt skydd mot syre, ozon och
UV-ljus samt vaderforhéllanden. Maximalt temperaturomrade -10 °C/ + 80 °C.

PTFE (TFE eller Teflon): Fordelar: Hogst talighet mot kemikalier av alla plaster. Utomordentliga termiska
och elektriska isoleringsegenskaper. PTFE har lagre mekaniska egenskaper jamfér med andra plaster,
bibehaller sina egenskaper samt funktion Gver ett stérre temperaturspann (-10 °C / +200°C, beroende pa
applikation).

VARNING: Skjutspjallsventiler ar ej lampliga fér varmvatten med temperaturer 6ver 80° C eller for
anga.
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3. ARBETSTRYCK
TT: Test tryck i Kg/cm?
MAX AT: Arbetstryck n kg/cm?

Testmedie: H20 (vatten)

Testtryck (TT) och arbetstryck (AT) i kgs/cm?2
DN 50 65 80 100 125 150 200 250

T 15 15 15 15 15 15 15 15
AT 10 10 10 10 10 10 10 10

4. INSTALLATION

300 350 400 450 500 600
15 9 9 6 6 6
10 6 6 4 4 4

Forbered 2st flanspackningar

Stalférstarkta gummipackningar fér ventiler med dubbelriktat flode

Nominell storlek Tryckklass Dimensioner mm
DN PN D1xD2xS
50 10-16 @50 x @107 x 4
65 10-16 @65 x 3127 x 4
80 10-16 @80 x @142 x 4
100 10-16 @100 x 9162 x 5
125 10-16 @125 x @192 x 5
150 10-16 @150 x @218 x 5
200 10 @200 x @273 x 6
250 10 @250 x J330 x 6
300 10 @300 x @378 x 7
350 10 @350 x @438 x 7
400 10 @400 x @490 x 7
450 10 @450 x @540 x 7
500 10 @500 x @595 x 7
600 10 @600 x @695 x 7

D1 = Innerdiameter
D2 = Ytterdiameter
S = Tjocklek packning

Ventilen har dubbelriktat flode: den kan installeras mellan 2 flansar oberoende flodesriktning. Dock maste eventuell
deflektor for abrasiv media monteras pa uppstroms sida av ventilen for att fungera korrekt. Om ventilen &r férsedd
med en spjallskiva av membrantyp for reglering maste denna installeras p& motsatt sida (nedstéms)

Ventiler utrustade med pneumatiska mandverdon har BSP-ganga for ingande/utgaende luftanslutning. Minst 87 PSI (6
BAR) kravs for att garantera en tét forslutning. Luftkallan/kompressorn ska vara férsedd med filter, vattenseparation
samt smorljning. Ventilen &r konstruerad for lodréat installation av cylindern for korrekt funktion.

Alla enkel- och dubbelverkande pneumatiska mandverdon pa ventiler stdrre &n @250, maste stagas upp externt
pga dess hoga vikt. Om av ndgon anledning ventilen ej & monterad i lodrat position maste den stagas upp ordentligt
externt for bibehallen prestanda och utan risk for férngjd friktion i cylindern.

VARNING: Tryck under 6 bar kan orsaka att ventilen rér sig langsamt och ej é6ppnar eller sténger fullstandigt.

Ventiler utrustade med hydrauliska manéverdon har BSP-ganga fér ingdende/utgdende oljeanslutningar. For en tat
forslutning kravs ett oljetryck pa minst 1.160 Psi. (80 BAR) och maximalt 1.740 Psi. (120 BAR)

AVK
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DN
mm

50-125
150-300
350-600

Ventilerna sakerstéller en tat forslutning genom det U-formade sétet som spjaliskivan ansétter med hjélp av trycket
mellan de 2 delarna av ventilhuset och den dvre glandtatningen. Spindeln maste fettas in med ett vattentétt fett for att
bibehallla ett lagt moment vid regrering. VI reckommenderar ett silikonbaserat fett fran Loctite (8104) eller
Molykote 111

Om ett maximalt moment &r specifierat av kunden maste vi informeras da det kan vara aktuellt att montera en véxel
for att mota kraven.

Ventiler som skall férse med elektriska mandverdon ute pa faltet méste ha en spindel infettad enligt ovan. Om detta ej
har gjorts kan momentet bli fér hégt. For att undvika problem rekommenderar vi att mandverdon monteras av fabrik.
Infettning av spindeln maste kontrolleras var tredje manad.

Nar ventilen servas férsta gangen bor skruvarna till glandtatningen kontrolleras. Skuvarna till glandtatningen &r atdragna
med ett generellt moment i fabrik men kan behdva justering beroende pa tryck och 6nskad tathet. Om lackage uppstatt
genom den Gvre grandtatningen justera atdragningsmomentet enligt tabellen nedan:

Moment (Nm)
min. Bultar till glandtatning

12 HI F | ‘U
20 :
26

Né&r ventilen ar installerad maste spindeln fettas in for att sakerstélla en smidig reglering.

Ventiler mandvrerade med ett elektriskt mandverdon (speciellt reglerande manéverdon) méaste inspekteras och smérjas/
fettas in varannan vecka. Eventuella smorjnipplar pa manéverdon och spindelns gangor bor kontrolleras och fettas in
kontinuerligt. Manualen fér eventuellt mandverdon skall ses som ett komplement till denna manual och féljas enligt
rekommendationer. AVK kan ej garantera ventilens funktion om service av mandéverdon ej har skotts.

Ventiler man6vrerade med ett eletriskt mandverdon bor installeras i lodrat position. Om av ndgon anledning
ventilen installeras i annan position maste den stottas upp vél externt for att garantera en friktionsfri reglering med
bibehéllen prestanda.

Folj manéverdontillverkarens instruktioner vid mandvrering av ventilen

Skjutspjallsventilen ska vara stangd vid max moment listat pa sidan 4. Granslagesbrytare ska stéllas precis fore
stangningsmoment sa nara angivet moment som majligt (genom att stdnga ventilen med handratt, observera nar
momentbrytaren borjar att rdra sig och stall in granslagesbrytaren i denna position.

Oppningsmomentet p& mandverdonet bér stallas 10% 6ver det rekommenderade momentet for
skjutspjallsventilen. Nar skjutspjallet ar i fullt dppen position, vrid handratten pa mandverdonet 1 varv mot
stdngning och stéll in gréanslagesbrytare.

For rekommenderade moment for skjutspjéllsventilen, vanligen se tabellen pa nasta sida.

AVK
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Ventil
diameter
nominell
DN

mm

50

65

80
100
125
150
200
250
300
350
400
450
500
600
700
800
900
1000
1200

Ventil
diameter
nominell

DN

mm

50

65

80
100
125
150
200
250
300
350
400
450
500
600
700
800
900
1000
1200

Arbets-
tryck

bar

Arbets-
tryck

bar

AUMA MANOVERDON SPECIFIKATIONER - ON-OFF

Moment Spindel- Topp- Antal Auma Rek. Strém- Tid till Auma
i TR ganga flans varv on-off hastighet | forbrukn. stéangd/ Koppl. Vikt
storlek S2-15min Sppen typ SA
Nm Nm 1SO 5210 3-fas 400V- varv/min kw sek. kg
50Hz
8 16 20x 4 F-10 14 SA07.2 45 0,10 19 B3/A 20
10 17 20x 4 F-10 17 SA 07.2 45 0,10 23 B3/A 20
12 19 20 x 4 F-10 21 SA07.2 45 0,10 28 B3/A 20
15 22 20 x 4 F-10 26 SA07.2 45 0,10 35 B3/A 20
17 24 20x 4 F-10 33 SA07.2 45 0,10 44 B3/A 20
25 50 24 x5 F-10 31 SA07.6 45 0,20 41 B3/A 21
27 53 24 x5 F-10 41 SA 07.6 45 0,20 55 B3/A 21
50 69 24 x5 F-10 51 SA10.2 45 0,40 68 B3/A 25
63 84 28 x5 F-10 61 SA 10.2 45 0,40 81 B3/A 25
78 102 28 x5 F-10 71 SA10.2 45 0,40 95 B3/A 25
90 110 28 x5 F-10 81 SA10.2 45 0,40 108 B3/A 25
215 259 40x7 F-14 65 SA 14.6 45 1,60 87 B3/A 53
223 320 40x7 F-14 72 SA 14.6 45 1,60 96 B3/A 53
249 388 40x7 F-14 86 SA 14.6 45 1,60 115 B3/A 53
330 436 50 x 8 F-14 89 SA 14.6 45 1,60 119 B3/A 53
420 570 50x8 F-16 102 SA 16.2 22 1,50 278 A 67
512 658 50 x 8 F-16 114 SA 16.2 22 1,50 311 A 67
580 810 60 x 9 F-16 113 SA 16.2 22 1,50 308 A 67
650 978 60 x 9 F-25 136 SA 25.1 22 4,00 371 A 67
AUMA MANOVERDON SPECIFIKATIONER - REGLERANDE
Moment Spindel- Topp- Antal Auma Rek. Strém- Tid till Auma
génga flans varv typ hastighet | forbrukn. | stangd/
min max storlek SAR-modul. 6ppen Koppl. Vikt
S4-25% typ SAR
Nm Nm ISO 3-fas-400V- varv/min kw sek. kg kg
5210 50Hz
8 16 18x4 F-10 14 SAR 07.6 45 0,2 19 A 31
10 17 18 x4 F-10 17 SAR 07.6 45 0,2 23 A 31
12 19 20x 4 F-10 21 SAR 07.6 45 0,2 28 A 31
15 22 20x 4 F-10 26 SAR 07.6 45 0,2 35 A 31
17 24 20x 4 F-10 33 SAR 07.6 45 0,2 44 A 3l
25 50 24 x5 F-10 31 SAR 10.2 45 0,4 41 A 35
27 53 24 x5 F-10 41 SAR 10.2 45 0,4 55 A 35
50 69 24 x5 F-14 51 SAR 14.2 45 0,75 68 A 58
63 84 28 x5 F-14 61 SAR 14.2 45 0,75 81 A 58
78 102 28 x5 F-14 71 SAR 14.2 45 0,75 95 A 58
90 110 28 x5 F-14 81 SAR 14.2 45 0,75 108 A 58
215 259 40x7 F-16 65 SAR 16.2 45 3 87 A 77
223 320 40x7 F-16 72 SAR 16.2 45 3 96 A 77
249 388 40x7 F-16 86 SAR 16.2 45 3 115 A 77
330 436 50 x 8 F-25 89 SAR 25.1 11 3 485 A 160
420 570 50 x 8 F-25 102 SAR 25.1 11 3 556 A 160
512 658 50 x 8 25 114 SAR 25.1 11 3 622 A 160
580 810 60 x 9 F-25 113 SAR 25.1 11 3 616 A 160
650 978 60 x 9 F-25 136 SAR 25.1 11 3 756 A 160

Vi reserverar oss for eventuella brister i dversatt grundmaterial

AVK

©2026 AVK SVERIGE AB

5/9

gimlar - 260305



5. ANVANDNING
e For att 6ppna, vrid handratten moturs.

o For att stanga, vrid handratten medurs. Ventilen maste stangas ordentiligt for att vara helt tat.

DN Antal varv
50 14
65 17,5
80 21
100 26
125 32,5
150 31
200 41
250 51
300 61
350 71
400 81
450 65
500 72
600 86

e For att 6ppna ventil med hydrauliskt mandverdon, trycksétt den nedre BSP-anslutningen.
e FOr att stdnga ventil med hydrauliskt mandverdon, tryckséatt den évre BSP-anslutningen.

e For att dppna ventil med pneumatiskt mandverdon, tryckséatt den nedre BSP-anslutningen. Tryckluftskéllan ska vara férsedd
med filter, vattensepararering och smaérjning.

e FOr att stdnga ventil med pneumatiskt mandverdon, trycksétt den évre BSP-anslutningen. Sakerstall att kompressorn
levererar minst 87 PSI (6 BAR) for en helt tat avstédngning. Tryckluftskéllan ska vara forsedd med filter, vattensepararering och
smarjning.

Luftférbrukning vid Min. 6 bar
Max. 10 bar
DN @ cylinder Kapacitet i liter
50 80 0,35
65 80 0,43
80 100 0,72
100 100 0,97
125 125 1,87
150 160 3,48
200 190 6,44
250 190 7,85
300 190 9,25
350 250 18,61
400 250 21,25
450 300 34,07
500 300 37,68
600 300 44,75
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Teknisk data fér ventiler med elektriskt manéverdon fran AUMA

Diameter

nominell
DN
mm

50

65

80
100
125
150
200
250
300
350
400
450
500
600

Ventilens
flansborrning
PN
bar

10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10

Arbets-
tryck
AT stand.
bar

10,0
10,0
10,0
10,0
10,0
10,0
8,0
8,0
6,0
6,0
5,0
5,0
4,0
4,0

min

Nm

10
12
15
17
25
27
50
63
78
90
215
223
249

Moment
max

Nm

16
17
19
22
24
50
53
69
84
102
110
259
320
388

Spindel-
ganga

18 x4
18 x4
20x 4
20x 4
20x 4
24 x5
24 x5
24 x5
28 x5
28 x5
28 x5
40x 7
40x 7
40x7

Topp-
flans
storlek
ISO 5210

F-10
F-10
F-10
F-10
F-10
F-10
F-10
F-10
F-10
F-10
F-10
F-14
F-14
F-14

Antal
varv

14
17
21
26
33
31
M
51
61
71
81
65
72
86

Auma
typ
on-off

SA 07.2
SA 07.2
SA 07.2
SA 07.2
SA07.2
SA 07.6
SA 07.6
SA10.2
SA 10.2
SA10.2
SA10.2
SA 14.6
SA 14.6
SA 14.6

EU-forordningar kraver att alla ventiler 6ppnas och stings minst tva ganger om aret for att sékerstilla att de ar i
korrekt funktionsskick.

6. YTBEHANDLING

Ventilhus: UV resistant polyester
Stag/képor: Kolstal med 100-150 um plascoat PPA 571 Aqua
Farg - RAL 5017 (BLA)
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7. SERVICE & UNDERHALL

Nar ventilen samt dess komponenter anvands till applikationer inom tillverkarens rekommendationer &r ventilen nast intill
underhallsfri. Nar kontinuerliga inspektioner av rérledningen sker ar det dock klokt att inpektera ventilen samt dess tatningar.
Alla mjuka tatningar bryts med tiden ner och slits ndr dom exponeras mot atmosfar, solljus och slitage. Noggrann kontroll
ger en bild av ventilens kondition och férhindrar eventuella problem.

Om beslut tas att byta glandtatning och/eller séte, ga vidare enligt foljande:

VARNING: Sakerstall att rorledningen ej ar trycksatt innan glandtatningens bultar och flansbultar lossas.
Trycksatt ledning kan resultera i personskador samt skador pa material.

For att byta den U-formade tatningen och glandtatningen, ga vidare enligt féljande:

¢ Anvand lampligt verktyg for att lossa bultarna till de 6vre kdporna 071 fasta i ventilhus och 6verdel. Demontera bultarna som halls
samman spindeln och spjéllskivan. Stéll undan de 6vre kdporna samt dverdelen.

e Demontera glandtétning och muttrarna till justering P & T 5, sen packningsdelarna E 1 & E 2, fortsatt med att demontera

ventilhusets skruvférband T1. Spearera sen ventilhusets halvor 001 och byt ut reservdelarna som behdver bytas, montera allt
sammans i omvand ordning. Var noga med att anvanda reservdelar avsedda for ventil i fraga.

Glandtitningens justering spanns med ett genomsnittligt moment som finns angivet i kapitel "Installation" (4).

VIKTIGT: Nar lickaget har upphdrt, fortsitt inte att spianna glandtiatningen. Spénns tatningen for hart kommer det
att resultera i hogt moment och pa sikt skador pa packningen.
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DN Moment (Nm)

50
65
80
100
125
150
200
250
300
350
400
450
500
600

40
40
40
40
40
75
75
75
75
75
75
75
120
120

8. FORVARING AV PRODUKER MED GUMMIKOMPONENTER

Olika typer av gummi har olika nivéer av motstandskraft som kan paverka dess kvalitet under férvaring. Generellt bor

gummidetaljer forvaras svalt, torrt, morkt och ej utsattas for solljus och UV-stralning.
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